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Navod k obsluze svarecky na tupo TM 160/250/315 TOP

Véechna prava vyhrazena, zejména prava na duplikaci, distribuci nebo preklad. Duplikace a
reprodukce v jakékoliv formé (tisk, fotokopie, mikrofilm nebo elektronicky) vyZaduji pisemny
souhlas firmy Georg Fischer Omicron S.r.l.




Navod k obsluze svarecky na tupo TM 160/250/315 TOP

OBSAH

0 O tomto navodu
0.1  Varovné poznamky
0.2  Ostatni symboly a informace
0.3 Zkratky

1 Bezpecnostni instrukce
1.1 Nalezité pouziti
1.2 V3eobecné bezpe€nostni opatieni
1.3 Bezpecnost predevsim
1.4  Nakladani s odpadem
1.5  Ostatni bezpe¢nostni normy

2 V3eobecné
2.1  Predstaveni
2.2 Rozsah pouZiti
2.3 Copyright

3 Popis produktu
3.1 Vyrobni Stitek
3.2  Standardni vybaveni

4 Technické specifikace
5 Pfeprava a montaz
5.1 Baleni

5.2  Odolnost
5.3  Skladovaci podminky
5.4  Rozsah dodavky

6 Pfiprava svarovani
6.1 VSeobecné informace
6.2  Pripravy

6.2.1 Pripojeni do elektrické sité

6.2.2 UZivatelské rozhrani, ovladaci prvky
6.2.3 Chybova hlaSeni

6.2.4 Nastaveni teploty topného zrcadla
6.2.5 Vyrovnani teplot

6.2.6 Nastaveni stopek

6.2.7 Pocatek odpocitavani

7 Svarovani

7.1  Z&klady svarovani na tupo

7.2 Svarovaci proces
7.2.1 Vypocet pohybového (odporového) tlaku
7.2.2 Priprava svarovacich ploch
7.2.3 Vypocet svarovaciho tlaku
7.2.4 Nastaveni svarovaciho tlaku
7.2.5 Svarovaci proces

7.3 Vizualni kontrola svarovaciho vyronku (navarku)

N~NOOo OO, a b~ bhpd

0~~~

o 0o

10
10
10
10
10

11
11
11
12
13
14
15
15
16
16

17
17
18
18
18
20
20
20
23




Navod k obsluze svarecky na tupo TM 160/250/315 TOP

10

7.4  Priklad

Analyza chyb

Udrzba

9.1  Vyména opotfebovanych Casti
9.2  Hydraulicky systém

9.3  Hydraulicka jednotka

Z&kaznicky servis

23
24
26
26
26
26

26




Navod k obsluze svarecky na tupo TM 160/250/315 TOP

0 O TOMTO NAVODU

Tento navod k obsluze je ur€en pro svarecky na tupo od vyrobce Georg Fischer Omicron S.r.l.,
a to pro typy TM 160 TOP, TM 250 TOP a TM 315 TOP (déle jen TM 160/250/315 TOP).

NiZe je seznam varovnych symbold, které se v navodu vyskytuji, jejich vyznam, varovani a
doporuceni. Je nezbytné se s t€mito varovanimi pfedem seznamit.

0.1 Varovné poznamky

V tomto navodu jsou pouZzity nize uvedené symboly pro zdlraznéni nebezpedi. Zanedbani téchto
varovani midze vést ke zranéni obsluhy nebo k poskozeni stroje.

Symbol

Vyznam

nebezpeci

varovani

POZOR!

Pozor: bezprostfedni ohrozeni!
Zanedbani téchto varovani mlze vést k vaznému poranéni nebo smrti
osob.

Pozor: mozné ohrozeni!
Zanedbani téchto varovani mdze vést k vaznému zranéni.

Pozor: nebezpecné situace!
Zanedbani téchto varovani mlze vést ke zranéni nebo podkozeni majetku.

0.2 Ostatni symboly a informace

Symbol Vyznam
DOLEZITE Povinné:
VZzdy musite dodrZet toto pravidlo.
DOPORUCENT | Navrh:

Tato poznamka obsahuje dllezité doporuceni.
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0.3  Zkratky
Zkratka Vyznam
T™ 160 Svarecka na tupo pro svarovani dimenzi d 40 - 160 mm
T™ 250 Svarecka na tupo pro svarovani dimenzi d 75 - 250 mm
T™ 315 Svarecka na tupo pro svarovani dimenzi d 90 - 315 mm
DVS Deutscher Verband fiir Schweisstechnik (Némecké sdruzeni svarovaci
technologie)
HD-PE Vysokohustotni polyetylen
PE Polyetylen
PP Polypropylen
PVDF Polyvinylidenfluorid
PTFE Polytetrafluoretylen
d Vnéjsi prdmér trubky
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1 BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Svéarecky na tupo TM 160/250/315 TOP jsou designovany podle nejnovéjsich standardd
technologie. PouZziti za jinymi Gcely, neZ je popsano v tomto navodu, mlze zapficinit zranéni
obsluhy o dalSich osob / véci nebo samotné svarecky.

Kazda osoba zainteresovana do montaze, demontéze, instalace nebo udrzby (revize, udrzbové
prace, opravy) svarecky se musi seznamit s timto navodem a nalezité mu rozumét.
Doporucuje se potvrdit toto sezndmeni se s nadvodem pisemné.

e Jednotka by méla byt pouzita pouze v bezvadném stavu
e Vzdy dodrZujte bezpeCnostni instrukce
e Kompletni dokumentace by méla byt vzdy v blizkosti zafizeni

1.1 NAlezité pouziti

Svarecky TM 160/250/315 TOP jsou urCeny pro svarovani trubek / tvarovek z materialu PE a PP.
Jiné dal$i pouziti neni doporucovano.

1.2 VSeobecné bezpecnostni opatreni

e PouZivejte pouze materialy a dimenze uvedené v tomto navodu. Ostatni materialy smi byt
pouZity pouze po konzultaci s poprodejnim servisem Georg Fischer.

e PouZzivejte pouze originalni ndhradni dily a vybaveni Georg Fischer.

e Denné provadéjte kontrolu, zda se na svareCce neobjevuji znamky poskozeni. Pokud ano,
okamzité nedostatky odstrarite.

e V3echny zasahy do elektrického vybaveni smi provadét pouze specialista.

1.3 Bezpecnost predevsim

e P¥i zjisténi jakychkoliv odchylek od normalu informujte odpovidajici osobu.
e Vzdy méjte pri praci na paméti bezpecnost préace.

Pro Vasi vlastni bezpe€nost a pro optimalni a bezpecné zachazeni se zafizenim musi byt svarecka
instalovana spravné.

Pripojujte / odpojujte hydraulické hadice svarecky pouze v pripadé, pokud je hydraulicka jednotka
vypnuta a neni pod tlakem (sledujte manometr).

Nebezpeci poFezani rukou!

BFity hobliku jsou ostré.

Nedotykejte se rotujiciho hobliku.
varovani
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Nebezpedi popaleni!

Topné zrcadlo dosahuje vysokych teplot (210°C)

Nedotykejte se topného zrcadla, pokud je zapnuté nebo stale jesté horké.
Pro manipulaci se zrcadlem pouZivejte madla

varovani
Nebezpeci zlomenin rukou!
Upinaci Celisti svarecky se pohybuiji.
Nesahejte do svarecky, pokud se pohybuje.
varovani

1.4 Nakladani s odpadem

Plastové $pony, pouzity hydraulicky olej nebo znehodnocené elektrické soucasti
likvidujte ekologicky.

1.5 Ostatni bezpe€nostni normy

Dodrzujte vSechna nafizeni, standardy a normy platné ve Vasi zemi.

2 VSEOBECNE

2.1 Predstaveni

Tento manudl je uréen pro osoby zodpovédné za zachazeni s TM 160/250/315 TOP. Predpoklada
se, Ze uzivatel se seznamil a porozumél obsahu tohoto navodu.

Pouze se znalostmi obsazenymi v tomto manualu mlze obsluha predejit chybnému zachazeni s TM
160/250/315 TOP.

Pokud se setkate s obtizemi pfi pouZzivani zafizeni, obrat'te se na nejbliz§iho zastupce firmy Georg
Fischer.

Tento manudl slouZi pouze pro obsluhu TM 160 TOP, TM 250 TOP, TM 315 TOP.

Rezervujeme si pravo na technické zmény, které jsou nutné k inovacim TM 160/250/315 TOP a
které se mohou liSit od ilustraci a informaci obsazenych v tomto navodu.

2.2 Rozsah pouziti

Svarecky na tupo TM 160/250/315 TOP jsou uréeny vyhradné pro svarovani plastovych trubek,
tvarovek a ventilll nasledujicich dimenzi :

e TM 160 TOP - d 40 - d 160 mm
e TM 250 TOP - d 75 -d 250 mm
e TM 315 TOP - d 90 - d 315 mm

Jakékoliv dal3i pouziti je neautorizované. Vyrobce neodpovida za chyby a poskozeni zplsobené
nespravnym pouzivanim, uZivatel prebira toto riziko na sebe.
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2.3 Copyright
Copyright pro tento manudl viastni firma

Georg Fischer Omicron S.r.l
Via E. Fermi, 12

I 35030 Caselle di Selvazzano
Padova (ltaly)

3 POPIS PRODUKTU
3.1 Design
1. Typ zafizeni
2. Sériové Cislo _ ; +GF+
3. Rozsah dimenzi e A
4. Plocha pistu L= @ P""".@
5. Rok vyroby !n!:nmrucnmaﬁwﬁu I
1 Ll
6' HmoE)nOSt Wia E. Farmi 12 1.36030 Casalls di Selvazianc |Padova) c €
7. Vyrobce

3.2 Standardni vybaveni

Zakladni stroj (sané)

- tvrzené a pochromované vodici tyce (1)
- prizplsobitelna treti upinaci Celist (2)

- centrovaci zafizeni pro topné zrcadlo (3)

Hydraulick& jednotka
- volné nastavitelny regulator tlaku (1);
pro nastaveni orovnavaciho a svarovaciho tlaku
- uZivatelské rozhrani (2)
- tlacitko pro zapnuti/vypnuti hobliku (3)
- hlavni vypinac (4)
- z&suvka pro topné zrcadlo (5)
- z&suvka pro hoblik (6)
- rychlospojky pro napojeni hydraulickych hadic (7)
- zastréka privodu el. proudu (8)
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Topné zrcadlo

- teflonovy povrch (PTFE)
- integrované teplotni idlo

- integrovany teplomér

Elektricky hoblik
- robustni hnaci Snekovy pohon

- oboustranné brousené brity (1)
- bezpecnostni pojistka proti samovolnému uvolnéni (2)
- bezpecnostni pojistka proti samovolnému spusténi (3)

Odkladaci box
- pozinkovany ocelovy box pro transport
a skladovani hobliku a zrcadla

4

—g

TECHNICKE SPECIFIKACE

Typ T™M 160 TM 250 T™M 315
Sériové €islo | eeiien | L,
C'elkova plocha 353 mm? 510 mm? 510 mm?
pistu
Max. tlak 100 bar 160 bar 160 bar
Eyzraulického Ll 46 SHELL Ll 46 SHELL Ll 46 SHELL
o?/eje (viskozita 46) (viskozita 46) (viskozita 46)
MnozZstvi
hydraulického 2,01 2,01 2,01
oleje
Hladina hluku 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
Napéti 230V /50 Hz 230V /50 Hz 400V /50 Hz
Vykon 1900 W 3270 W 3870 W
Hmotnost (net) 81 kg 122 kg 138 kg
Baleni drevéna bedna drevéna bedna drevéna bedna
50 kg 58 kg 76 kg

Rozméry baleni

110x68x68 cm

130x95x75 cm

162x92x95 cm
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5 PREPRAVA A MONTAZ

5.1 Baleni

Rozhodujicim faktorem pfi vybéru vhodného baleni je preprava. Bézné je svarecka vC. prislusenstvi
dodavana v kartonové krabici na paleté.

5.2 Odolnost

Zvlastni pozornost musi byt vénovana pfi transportu svarecky, aby nedoslo k jejimu poskozeni
padem pfi manipulaci apod. V3echny pohyblivé ¢asti musi byt fixovany. Zajisténo by mélo byt také
pojisténi pfi prepravé. Srazeni par vlivem prudkych zmén teplot a tézkym narazlm béhem
prepravy by mélo byt eliminovano.

5.3 Skladovaci podminky

Svarecku nelze pouzit bezprostfedné po dodani, je nutné ji ponechat na bezpe¢ném misté
aklimatizovat.

5.4 Rozsah dodavky

Obsah dodavky a stav dodaného zboZi prekontrolujte ihned po obdrZeni. Poskozené nebo chybéjici

dily zaznamenejte piimo na prepravni list (nebo dodaci list apod.) a neprodlené nahlaste
dodavateli.

10
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6 PRIPRAVA SVAROVANI

6.1 VSeobecné informace

Svarovaci proces popsany v nize uvedenych kapitolach vychazi z normy DVS 2207.

Misto svaru musi byt chranéno pred vlivy pocasi (vihkost, okolni teplota < +5°C, pfimé slunecni
zaren).

Pro optimalni pouZiti TM 160/250/315 TOP by méla byt obsluha proskolena dodavatelem.

6.2 Pripravy

Sané svarecky jsou standardné nastaveny pro svarovani dvou trubek za pouziti dvou upinacich
Celisti na kazdy kus trubky. Hoblik a topné zrcadlo je vkladano mezi dvé vnitfni upinaci Celisti.

V pFipadé uchyceni zvlastnich tvarovek (nebo pro upnuti pfipravku pro uchyceni lemovych
nakruzkd), pfesurite Celist ,.B“ do pozadované polohy. Zaroven odstrante distancni viozky
(rozpérky) ,,C* z plvodni polohy, upravte polohu Celisti ,B* a zajistéte rozpérkami (C). Pozice pro
pfipravu svaru je nyni zménéna - hoblik a zrcadlo vkladejte mezi Celisti ,A“ a ,,B“.

Propojte hydraulickou jednotku a sané svarecky pomoci hydraulickych hadic.

PFi svafovani trubek/tvarovek o vnéjsim prliméru mensim nez max. rozsah svarecky, pouzijte
odpovidajici redukéni Celisti.

Konce trubek/tvarovek presunte min. 30 mm pres okraj vnitfnich upinacich Celisti. Ujistéte se, Ze
trubky/tvarovky jsou vyrovnany s osou svarecky.

Pokud je to nutné, upinaci sily je mozno pfizplsobit riznym utazenim hornich a dolnich Sroubl na

upinacich Celistech.
Vhodné je téz pouZiti rolen.

11
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Doporuéeni

- Hydraulické rychlospojky udrzujte v naprosté Cistoté!

- Pokud nejsou hadice spojeny s nékterym ze zafizeni, vzdy pouzijte krytky pro ochranu
rychlospojek. Krytky nejprve oCistéte.

- Pokud je povrch zrcadla poskozeny, nechte jej neprodlené opravit. Poskozeny povrch mize
vyrazné ovlivnit kvalitu svaru.

6.2.1 Pripojeni do elektrické sité

1. Pripojte hoblik a topné zrcadlo do hydraulické jednotky.
2. Pripojte zastréku hydraulické jednotky do el. sité / elektrocentraly.

POZOR Zkontrolujte napéti!
Elektrocentrala musi byt zapnuta jesté pred zapojenim svarecky a musi vykazovat
konstantni napéti.

3. Po zapnuti hydraulické jednotky se na displeji zobrazuje aktualni teplota zrcadla. Dioda (1)
sviti a potvrzuje spravné zapojeni zrcadla. Pokud je teplotni Cidlo po$kozeno, signal je
prerusen, nebo neni zrcadlo zapojeno spravné, displej zobrazi chybové hlaseni ,,E40/E41*.
V tomto pfipadé je nutno odpojit hydraulickou jednotku a pFipojit topné zrcadlo.

4. Pro zobrazeni prednastavené teploty zrcadla stisknéte tlacitko 3 nebo 4, dioda (2) se taktéz
rozsviti a na displeji se zobrazi nastavena (cilova) hodnota.

5. Soucasnym stisknutim tlacitek 3 a 5 se na displeji zobrazi hodnota vyrovnani teplot.

6. Teplotu povrchu zrcadla zméfte také pomoci bezdotykového digitalniho teploméru.
Doporucuje se teplotu takto méfit na nékolika mistech povrchu zrcadla.

,: BE & A

| 2 P {4
X JOK:

1-E

Doporuéeni
Pred zapocetim prvniho svarovani se v rdmci rovhomérného prohrati povrchu zrcadla doporucuje
pockat cca 10 minut po dosaZeni pozadované teploty zrcadla.

12
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6.2.2 UZivatelské rozhrani, ovladaci prvky

A

Dioda sviti, pokud je hydraulick4 jednotka zapnuté a displej zobrazuje aktualni teplotu
zrcadla. Pokud dioda blika, teplota zrcadla se pfizplsobuje prednastavené hodnoté.

Dioda sviti, pokud se na displeji zobrazuje prednastavena hodnota teploty zrcadla.
Dioda sviti, pokud probiha odpocitavani ¢asu béhem nahfivaci faze.
Dioda sviti, pokud probih& odpocitavani ¢asu béhem faze chladnuti.

Tlacitko pro nastaveni a zapnuti stopek.

2 I +GF+
et
a::___.: NE = A

Zobrazeni tlaku v hydraulickém systému.
Zobrazeni aktualni teploty zrcadla a pfednastavené teploty.
Zobrazeni odpocitavani / nastaveni asu.

Tlacitko pro zavieni svarecky (sani).

(1<30 +GF+
Tlacitko pro vypusténi tlaku z hydraulického systému. O TN =0
Tlacitko pro otevieni svarecky (sani). | GrEEe (|
v . o |
Tlacitko pro zapnuti/vypnuti hobliku. Fas P ? (1A 4

Tlacitko pro snizovani hodnot.

Tlacitko pro zvySovani hodnot.

13
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6.2.3 Chybova hlaSeni

Hydraulicka jednotka kontroluje pfipadné chyby nebo nedostatky ohledné pfipojeni a dodavky el.
proudu. Jakmile se chyba vyskytne, jednotka na chybu upozorfiuje akustickym signélem a na
displeji se zobrazi odpovidajici Cislo chyby. Pro odstranéni chybového hlaseni je nutné hydraulickou
jednotku vypnout a znovu zapnout.

Tabulka s prehledem chybovych hladeni, mozné priCiny a odstranéni zavad.

Cislo chyby Mozné pFi€iny Reseni
Zkontrolujte, zda je zrcadlo
pripojeno spravné, vypnéte a
E40 Topné zrcadlo neni pfipojeno | znovu zapnéte hydraulickou

Topné zrcadlo chybi

jednotku.

Pferusen uzavieny obvod

Kontaktujte servis.

E41 , . . .
Pferugeni odporu Odporovy obvod prerusen Kontaktujte servis.
E50 Obvod prerusen nebo

Tlakové Cidlo neni pfipojeno

poskozené tlakové Cidlo

Kontaktujte servis.

E9O
Tlacitko ve funkci béhem
zapinani jednotky

Nékteré z tlaCitek bylo
stisknuto béhem zapinani
hydraulické jednotky

Zkontrolujte funkénost tlacitek,
vypnéte a zapnéte
hydraulickou jednotku.

E91
Kontrola dodavky el. proudu

Obréacené poradi fazi (pouze u
T™ 315)

Povolte pouzdro a otocte
konektory

Neutralni faze neni zapojena

Kontaktujte servis.

Tolerance dodavky el. proudu
prekrocena

U=Uy,=*10%
t=3s

Zkontrolujte dodavku el.
proudu, ve smyslu zda je
napéti v toleranci

E98/E99
Chyba paméti

Kontaktujte servis

14
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6.2.4 Nastaveni teploty topného zrcadla

Po pripojeni zrcadla do hydraulické jednotky a po zapnuti jednotky stisknéte tlacitko ,,ON SET* -
tlacitko 5 na cca 5-6 sekund. Dioda 2 zaCne blikat, programovaci mod je nyni aktivovan. Pomoci
tlacitek 3 nebo 4 nastavte pozadovanou hodnotu. Pro potvrzeni nastavené hodnoty stisknéte opét
tlacitko 5, nebo vyckejte cca 10 sekund. Displej uz nyni opét zobrazuje aktualni teplotu zrcadla.

POZOR Rozsah nastavitelnych teplot je 100 - 270 °C. , 5 '
1) 4 EDF"‘
Smmd &G
g
- fum - oy
L -
o4 )

6.2.5 Vyrovnani teplot

Vyrovnani teplot je obecné kalibrace aktualni teploty topného zrcadla (mérena sondou v zrcadle a
zobrazena na displeji) s aktualni teplotou povrchu zrcadla namérenou bezdotykovym teplomérem.

Pro aktivaci médu nastaveni vyrovnani teplot soucasné stisknéte na 5-6 vtefin tlacitko 3 a 5. Diody
1 a 2 zaCnou blikat a na displeji se zobrazi aktualni nastavena hodnota vyrovnani teplot. Pomoci
tlacitek 3 a 4 nastavte pozadovanou hodnotu. Rozsah nastavitelnych hodnot je +/- 25°C. Pro
potvrzeni nastavené hodnoty stisknéte tlacitko 5.

- l'--.'1
-y N sBF+
SEE S &G
,-'?4’-‘-
et SENE 25¢
L -
o4 )
POZOR Pokud je rozdil teplot mimo rozsah +/- 25°C, kontaktujte servis.
PFiklad

Nastavte teplotu zrcadla (napf. 210°C) a vyckejte cca 10 minut po dosaZeni této teploty, aby se povrch
zrcadla rovnomérné prohral. Pfepokladejme, Ze skuteCna teplota povrchu zrcadla je 205°C. Rozdil teplot je
tedy v tomto pfipadé 5°C. Nastavenim vyrovnani teplot na 5°C je tento rozdil kompenzovan.

15
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6.2.6

6.2.7

Nastaveni stopek

Stisknéte tlacitko 3 na dobu cca 5-6 sekund. Dioda (2) zacne blikat, coZ znamena, Ze je
aktivovan maéd nastaveni a na displeji se zobrazi posledni nastaveny Cas. (Cas t2 je
zobrazen v sekundach).

Podle tabulek se svafovacimi hodnotami nastavte odpovidajici ¢as pomoci
tlacitek 4 nebo 5. Nastavenou hodnotu potvrd'te tlacitkem 3.

Dioda (2) zaCne opét blikat a nyni je mozné nastavit hodnotu €asu t5 v minutach.

Podle tabulek se svafovacimi hodnotami nastavte odpovidajici ¢as pomoci

tlacitek 4 nebo 5. r S
v, 1y e
Nastavenou hodnotu potvrd'te tlaCitkem 3. f"F
1 --_:- } B 5
l ::- BlE ® w4
(2] Al —
. g :\E.__: ;_'_',
oa |

Pocatek odpoditavani
Diody (1) a (2) nesviti a displej ukazuje ,,0“.
Stisknéte tlacitko 3.

Dioda (1) sviti a zacin& odpocitavani ¢asu t2 (Cas nahfivani). Tento Cas je zobrazovan
v sekundéch.

Konec odpocitavani doby nahfivani je doprovazen akustickym signalem.

Stisknéte tlacitko 3 pro zaCatek odpocitavani asu t5 (doba chladnuti). Tento Cas je
zobrazovan v minutach a posledni minuta v sekundéach.

Konec odpocitavani doby chladnuti je doprovazen akustickym signalem.

B (s GF+
Ty
1 i & =0 5
| g e
Ve 0 o

16



Navod k obsluze svarecky na tupo TM 160/250/315 TOP

7 SVAROVANI

7.1 Zaklady svarovani na tupo

Pro svarovani na tupo s topnym zrcadlem jsou Casti, které maji byt svareny (trubka/trubka,
trubka/tvarovka, tvarovka/tvarovka), nahfaty v misté svaru na svarovaci teplotu a pod tlakem
svareny bez pouziti pfidavnych materialQ.

Po ohoblovani trubek musi byt provedeno orovnani svarovacich ploch pomoci topného zrcadla a
kontrolovaného orovnavaciho tlaku, viz svarovaci tabulky.

POZOR Svafitelny je pouze stejny typ materialu
Tloust’ka stény obou segmentél musi byt stejna

spravné $patné

Orovnavaci a svarovaci tlak je shodny. Nahfivaci tlak je podstatné mensi, ale kontakt mezi
trubkou/tvarovkou a zrcadlem musi byt dosazen.

Diagram tlaku / ¢asu

Orovnavaci tlak = Svarovaci tlak

Cas
Nahfivaci tlak prestavénf
9 3 4 5
" T \% C Bovani Zas
Orovnavaci NahFivacf Cas stupnovani Doba chladnutf Cas
cas Cas svarovaciho tlaku

i &

L

el
-

Svarovaci ¢as

* L L L

»

9

Celkovy svarovaci Cas

yr
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7.2 Svarovaci proces

7.2.1 Vypocet pohybového (odporového) tlaku

Nebezpedi poranéni rukou!
Sané svarecky se pohybuji
nebezpeci
Pohybovy tlak musi byt méFen/nastavovan pred kazdym svaFovanim!

1. Pomoci tlacitka ,A“ zcela oteviete sané svarecky.

2. Pomoci regulatoru tlaku vypust'te tlak z hydraulického systému (otacejte proti sméru
hodinovych rucicek).

3. Stisknéte tlacitko ,B“ a zaroven otacejte regulatorem tlaku ve sméru hodinovych rucicek.
4. Jakmile se leva Cast sani svareCky zaCne rovnomérné pohybovat, zaznamenejte tlak, ktery

je zobrazen na displeji hydraulické jednotky. Toto je nutné provést jesté predtim, nez se
sané svarecky zcela zavfou (tedy nez dojde ke spojeni obou trubek/tvarovek).

r 1
! : +GF+ '
- 8 a
h e v
00 -
éE'_*_. ii—f -1
7.2.2 Priprava svarovacich ploch
Nebezpedi porezani rukou!
Bfity hobliku jsou ostré
nebezpeci '
1. Zcela oteviete sané svarecky. Zkontrolujte, zda mezera mezi Cely trubek/tvarovek je
minimalné tak Siroka jako $ifka hobliku.
2. VloZzte hoblik do sani svarecky. BezpeCnostni mechanizmus se automaticky uzamkne a

zabrani tak samovolnému uvolnéni hobliku béhem hoblovani.

3. Zkontrolujte, zda signalizaCni svétlo ,,B“ sviti, coZz znamena,
Ze hoblik je vloZen spravné.
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4. Pomoci tlacitka ,,.C* spust'te hoblik a tlacitkem ,D“ opatrné najed’te konci trubek/tvarovek
na hoblik. Povrch trubek/tvarovek hoblujte, dokud hoblik nevytvari souvislé $pony o stejné
Sifce jako je tloustka stén trubek/tvarovek a dokud takovato Spona nema délku min.
dvojnasobku obvodu trubek/tvarovek.
+GF+
< 5 a
H ML
POZOR Maximalni hoblovaci tlak smi byt 10 bar nad odporovy tlak,
jinak dojde k poskozeni motoru/prevodu hobliku!
” , L G +GF+
5. Pomoci tlacCitka ,E* vypust'te tlak z hydraulické soustavy. i +GF
~'E e A
6. Tlacitkem ,F“ oteviete sané svarecky.
il e 3
7. Vypnéte hoblik tlacitkem ,,.C*. - :
-> vyjméte hoblik ze svarecky a vloZte jej do odkladaciho boxu . % %é’
8. Zaviete sané svarecky tak, aby do3lo k dotyku obou koncl trubek/tvarovek.
9. Zkontrolujte mezeru mezi trubkami/tvarovkami.
Maximalni tolerance je néasledujici: i
— - —
d<200 MM ...ccenenennen. mezera max. 0,3 mm _ 1
200 <d <400 mm ...... mezera max. 0,5 mm N  p— '
d>400 mm .....c.ccneeen. mezera max. 1,0 mm i ]
10.  Zkontrolujte presazeni trubek/tvarovek po jejich celém obvodu.
11.  Presazeni trubek/tvarovek nesmi pfesahnout 10% jejich tloustky stén.
10965 =2 e S
_ ;TA-HH
12.  Pokud je presazeni trubek/tvarovek vétsi nez pfipustna mez,
upravte polohu trubek/tvarovek nebo jejich upnuti (pootocenim nebo zménou upinaci sily).
13. Pokud dojde k upravovéani poloh trubek/tvarovek, je nutno znovu povrchy ohoblovat.
14.  Z pracovniho prostoru svarecky odstrarte plastové hobliny.
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15.  Odmastéte oba svarované povrchy trubek/tvarovek vhodnym Cistidlem (napf. Tangit).
Topné zrcadlo by mélo byt udrzované v Cistoté, aby nedoslo k preneseni necistot do
svarovacich ploch z povrchu zrcadla.

POZOR Po odmasténi uz se svarovacich ploch nedotykejte!

7.2.3 Vypocet svarovaciho tlaku
DOLEZITE Svafovaci tlak je soulet ,tabulkové hodnoty a odporového tlaku*
napr. 31 bar* + 6 bar = 37 bar

* pro TM250/315, d 200 mm, SDR 11 (viz svarovaci tabulky)

7.2.4 Nastaveni svarovaciho tlaku
1. Zcela oteviete sané svarecky.

2. Vypust'te tlak z hydraulické soustavy pomoci regulatoru tlaku (otacejte proti sméru
hodinovych rucicek).

3. Pomoci tlacitka pro uzavirani sani a ota€enim regulatoru tlaku po sméru hodinovych rucicek
uved'te levou Cast sani do pohybu a vyckejte, dokud nedojde k dotyku trubek/tvarovek.

4. Pomoci regulatoru tlaku nastavte poZzadovanou hodnotu tlaku.

Pokud je nastaveny tlak pFili§ vysoky (neodpovida pozadované hodnoté tlaku):

1. Otevrete sané svarecky.
2. Otocte regulatorem tlaku proti sméru hodinovych rucicek alespon o 3 otacky.
3. Znovu nastavte hodnotu svarovaciho tlaku.

7.2.5 Svarovaci proces

Teflonovy povrch topného zrcadla je vzdy nutno udrZzovat v Cistoté a chranit jej pred pfipadnym
poskozenim a poskrabanim. V pfipadé poruseni teflonové vrstvy je nutno zajistit novy PTFE
povrch. Poskozeny povrch zrcadla mdze vést k nekvalitnim svardim!

Nebezpeci horeni!
Topné zrcadlo dosahuje teploty nad 200°C

nebezpeci

Svarovaci parametry jsou uvedeny v pfislusnych svarovacich tabulkach.
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OROVNANI

1. VloZte topné zrcadlo do sani svarecky.

2. Svarované konce trubek/tvarovek pritlate na povrch zrcadla.

3. Pro dosaZeni nastavené hodnoty tlaku ponechte stisknuté tlacitko pro pohyb Celisti po

dotyku trubek/tvarovek se zrcadlem cca 15 sekund stisknuté.

Orovnavaci tlak = SvarFovaci tlak

Orovnavaci / svafovaci tlak je nutné kontrolovat a popr. pfizpdsobit na pozadovanou hodnotu.

VYPUSTENI TLAKU (po vytvoreni orovnavaciho vyronku)

1. Po vytvoreni orovnavaciho vyronku po celém obvodu obou svarovacich ploch
(viz odpovidajici svarovaci tabulky) stisknéte tlacitko ,5“ pro vypusténi tlaku v hydraulickém

systému. _
= |
(U=3lE+GF+ |
(+INE & &)
GrHEEe &-(s

2004
NO

(4).(5) (+) (04
POZOR! Neotvirejte sané svaFfecky! Svafované konce musi zlistat ve styku
s povrchem topného zrcadla!
2. Spust’te odpocitavani ¢asu (viz odpovidajici svarovaci tabulky).
NAHRIVANT

Nahfivaci tlak musi byt po celou dobu nahfivani v rozmezi 0 bar a hodnoty uvedené v odpovidajici
svarovaci tabulce.
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PRESTAVENI{

Faze prestavéni musi byt co nejkrat$i. Maximalni Cas pro prestavéni je uveden v odpovidajicich
svarovacich tabulkach.

Po uplynuti doby nahfivani:

1. Tlaéitkem pro otevieni sani svarecky odjed’te od zrcadla na takovou vzdalenost, kdy dojde
(vlivem centrovaciho zafizeni) k odtrZeni zrcadla od svarovacich ploch trubek/tvarovek.

2. Ihned vyjméte zrcadlo ze svarecky.
SPOJOVANI
1. Tlacitkem pro zavieni sani spojte oba nahraté konce trubek/tvarovek a ponechte tlacitko

jesté cca 15 sekund stisknuté pro dosaZeni nastaveného tlaku.

Topné zrcadlo opatrné vloZte do odkladaciho boxu.

CHLADNUTI

POZOR Doba chladnuti ve svaFecce pod odpovidajicim tlakem musi byt vzdy
dodrZena! Chladnuti svaru nesmi mit nijak urychlovano. Tlak
v hydraulickém systému je nutné i béhem chladnuti kontrolovat a popfF.
pFizplsobit!

VYPUSTENIT TLAKU

Nebezpeci poranéni

, Vypust'te tlak z hydraulického systému, neZ uvolnite upinaci Celisti!
varovani

Stisknéte tlacitko pro vypusténi tlaku a drzte jej, dokud rucicka manometru neklesne
na hodnotu 0 bar.

POZOR! Nepohybujte jiz se sanémi svarecky!
Uvolnéte upinaci Celisti a vyjmeéte svarované trubky/tvarovky ze sani svarecky.

POZOR! VSechny svary musi zcela zchladnout. Tlakovou zkou$ku Ize obecné provést
po cca 1 hodiné po poslednim svaru.
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7.3 Vizualni kontrola svarovaciho vyronku (navarku)

Ihned po vyjmuti svarence ze svarecky vizualné zkontrolujte vzhled svarovaciho vyronku a jeho
vySku (hodnota ,k*).

vyronek k>0
11- i :-l;'.'\ L I
7.4  Priklad (TM 315/250)
Trubka / tvarovka PE Teplota zrcadla 210 °C
Vnéjsi primér 200 mm | Pohybovy tlak 6 bar
Tlakova tfida SDR 11 | Tabulkova hodnota 31 bar
Tloustka stény 18,2 mm | Nastaveni tlaku hydrauliky 37 bar

V3echny Udaje o tlaku, Case a teploté jsou uvedeny ve svarovacich tabulkach!

Orovnani pri tlaku 37 bar do vytvoreni vyronku 2,0 mm
Nahfivani 182 sekund pri tlaku tésné nad 0 bar
Prestavéni max. 10 sekund

Spojeni max. 11 sekund

Chladnuti min. 23 minut
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8

ANALYZA CHYB

Vzhled svaru

Popis

Skupina hodnoceni

PodéIna nebo pficna trhlina
vyskytujici se:
ve svaru
v zékladnim
materialu

Nepfipustné

Nepfipustné

Nepfipustné

Otevieny navarek

zapricinény napf.:
nedostate¢nym
svarovacim tlakem
prili§ kratkym
nahfivacim casem
prili§ kratkou dobou
chladnuti

Nepfipustné

Nepfipustné

Nepfipustné

PodéIné nebo pfitné vruby

v zakladnim materiélu

zapric¢inéné napfr.:
upinacim zafizenim
nespravnym
transportem

Castelné
pfipustné,
pokud

As < 0.1s
ale max.
0.5mm

Castelné
pfipustné,
pokud

As < 0.1s
ale max.
1mm

Castelné
pfipustné,
pokud

As < 0.15s
ale max.
5mm

Prelicovani trubek, presazeni
navarku

Pfipustné,
pokud

e < 0.1s ale
max. 2mm

Pfipustné,
pokud

e < 0.15s
ale max.
4mm

Pfipustné,
pokud

e <0.2s ale
max. 5mm

Nesouosost trubek:

vadné sané
svarecky

Pfipustné,
pokud
e < 1lmm

Pfipustné,
pokud
e < 2mm

Pfipustné,
pokud
e < 4mm

Nadmérny otevieny navarek
s ostrymi konci zplsobeny
napr. Spatnymi svarovacimi
parametry, zejména u
polyolefind.

Nepfipustné

Nepfipustné

Nepfipustné
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Vzhled svaru

Popis

Skupina hodnoceni

Navarek prilis tzky nebo
prili$ Siroky. Mozna pricina:
- nespravny nahrivaci
Cas
nespravna teplota
topného zrcadla
nespravny svarovaci
tlak

Viz str. 14
DVS 2202-1

Viz str. 14
DVS 2202-1

Viz str. 14
DVS 2202-1

Nesoumérny a nesouosy
navarek zapfi¢inény napft.:

- nespravnou
pripravou
svarovanych ploch
chybou svarovaciho
stroje

Pfipustné,
pokud
bl > 0,7 x
b2

Pfipustné,
pokud
bl > 0,6 x
b2

Pfipustné,
pokud
bl > 0,5 x
b2

Neuceleny svar zapficinény
napr.:
- kontaminaci svaru
zoxidovanim
svarovacich ploch
prili$ nizkou
teplotou topného
zrcadla
prili$ vysokou
teplotou topného
zrcadla

Nepfipustné

Nepfipustné

Nepfipustné

Dutina ve svaru zapfi¢inéna
napr.:
- nedostate¢nym
svarovacim tlakem
nedostatecnou
dobou chladnuti

Nepfipustné

Nepfipustné

Nepfipustné

Oddélené mnohocetné pory
v povrchu navarkd
zapric¢inéné napfr.:

- vznikajici parou
bé&hem svarovani
znecisténym
topnym zrcadlem

Pfipustné,
pokud
As < 0.05 x
S

Pfipustné,
pokud
As < 0.10 x
S

Pfipustné,
pokud
As <0.15xs
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9 UDRZBA

Svarecka TM 160/250/315 by méla byt pravidelné kontrolovana a udrzovana v Cistoté. BéZna
Gdrzba spociva pouze v Cisténi vnéjsku svarecky.

Dlrazné doporucujeme provést jednou za rok na svareCce kompletni revizi v autorizovaném
servisu.

9.1 Vymeéna opotrebovanych Casti

PTFE povrch topného zrcadla:
- nepripustné je jakékoliv poskozeni teflonového povrchu zrcadla (3krdbance, vrypy apod.)
- neprodlené zajistéte opravu povrchu zrcadla v autorizovaném servisu

BFity hobliku:
- bfity hobliku jsou opatfeny ostfim na obou stranach, Ize je tedy po opotfebeni jedné strany

otoCit a pouzit druhou stranu
- po opotrebeni obou stran bfitd je nutné bfity bez odkladu vyménit

9.2 Hydraulicky systém

- [ychlovspojky na hadicich, na hydraulické jednotce a na sanich je nutné neustéle udrZovat v
- T(Isott(:)i:?ané rychlospojek béhem prepravy a skladovani vzdy pouzivejte plastové krytky

9.3 Hydraulicka jednotka

Kontrola hladiny oleje:

- Pravidelné kontrolujte hladinu oleje v hydraulické jednotce. Opatrné odmontujte zadni kryt

jednotky.

Vyménu oleje v hydraulické jednotce provadi autorizovany servis v rdmci pravidelnych servisnich
prohlidek.

10 ZAKAZNICKY SERVIS

Pro jakékoliv dotazy nevahejte kontaktovat vyhradni zastoupeni firmy Georg Fischer:

TITAN-METALPLAST s.r.o.
BIliZ&i informace a kontakty na www.titan-metalplast.cz
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